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2 12/06/2013 Metodo di assemblaggio
1 09/07/2012 Collettore di zona da lamiera piegata
Rev Daig Descrizione
TOLLERANZE GENERALI DENOMINAZIONE ASSIEME ART.
ISO 2768-m COLLET. DI DISTRIBUZIONE 3 ZONE CON SEPARATORE
SCOSTAMENTI LIMITE PER CAMPI DI DIMENSIONI FONDAMENTALI
DESIGNAZIONE DENOMINAZIONE 0.5-3 3-6 6-30 30-120 | 120-400 | 400-1000 [1000-2000
m media +-0.1 +0.1 | +-0.2 +03 | +-0.5| +-0.8 | +-1.2
~] _ MATERIALE sviluppo MASSA AN
i - TRATTAMENTO DATA SCALA
VERNICIATURA 02/11/2015 1:4.5
N° INDICE GENERALE REVISIONE | VERIFICATO DA APPROVATO DA DISEGNATO DA
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TOLLERANZA SUI FORI +0.03/0
TOLLERANZE GENERALI DENOMINAZIONE ASSIEME ART.
ISO 2768-m TUBO 80x60x3 L.844
SCOSTAMENTI LIMITE PER CAMPI DI DIMENSIONI FONDAMENTALI
DESIGNAZIONE DENOMINAZIONE 0.53 36 6-30 | 30-120 [ 120-400 [400-1000[1000-2000
m media +0.1 | +-0.1 |+0.2 | +0.3 | +0.5| +0.8 | +-1.2
MATERIALE sviluppo

Fe P11 DIN2394

MASSA —1 AN
7823kg |

CONTROLLATO DA IL

TUBO 80x60x3x6202
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